16 мая 2025 года 
ИЗВЕЩЕНИЕ
о проведении закупочной процедуры
Уважаемый партнер!
ГК "Акрон" (далее – Организатор) объявляет о проведении закупочной процедуры.
Наименование закупки: Крепеж (РМП резерв)
Способ закупки: Запрос коммерческих предложений в электронной форме.
Описание проведения закупки: Поэтапный выбор лучшего предложения среди предложенных по набору критериев.
Место нахождения Организатора: 215753, СМОЛЕНСКАЯ ОБЛАСТЬ, РАЙОН ДОРОГОБУЖСКИЙ, ГОРОД ДОРОГОБУЖ, ТЕРРИТОРИЯ ПРОМПЛОЩАДКА ПАО ДОРОГОБУЖ
Почтовый адрес Организатора: 215753, СМОЛЕНСКАЯ ОБЛАСТЬ, РАЙОН ДОРОГОБУЖСКИЙ, ГОРОД ДОРОГОБУЖ, ТЕРРИТОРИЯ ПРОМПЛОЩАДКА ПАО ДОРОГОБУЖ
Адрес электронной почты Организатора: info@drg.dol.ru
Контактное лицо Организатора (ФИО, тел.): Кузьмина Ольга Александровна, тел.: +7 (48144) 6-87-98, e-mail: kuzmina.o@drg.acron.ru
Лот № 1
Предмет договора (лота): Крепеж (РМП резерв)
Сведения о заказчике: ПАО "Дорогобуж"
Классификация товаров, работ, услуг (далее – ТРУ)
	Наименование ТРУ
	Характеристики ТРУ
	Количество (ед. измерения)

	Болт М12-6g x80 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	700.00 (шт)

	Болт М20-6g x70 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	500.00 (шт)

	Болт М24 x100 ст.н/ж
	ст.12Х18Н10Т Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	300.00 (шт)

	Болт М12-6g x65 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	2000.00 (шт)

	Болт М20-8g x80 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	500.00 (шт)

	Болт М16 x65 35 ОСТ 26-2037-96
	Ц.хр.15, Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	500.00 (шт)

	Гайка М27 ст.35
	Ц.хр15 ОСТ 26-2041-96, Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, твёрдость НВ 149-177. 
	500.00 (шт)

	Болт М27-6g x110 35 Ц.хр15 ОСТ 26-2037-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	200.00 (кг)

	Гайка М24-7Н ст.20Х13 ОСТ 26-2041-96
	СТО 00220256-024-2016
	3000.00 (шт)

	Гайка М6-7Н ст.35 Ц.хр15 ОСТ 26-2038-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, твёрдость НВ 149-177. 
	3.00 (кг)

	Болт М16-8g x55 35 ОСТ 26-2037-96
	Ц.хр.15 Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	500.00 (шт)

	Болт М24-6g x75 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	500.00 (шт)

	Болт М20-6g x150 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	500.00 (шт)

	Болт М20-6g x60 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	500.00 (шт)

	Болт М10-6g x45 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	1000.00 (шт)

	Болт М10-6g x30 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	1000.00 (шт)

	Болт М10-6g x50 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	1000.00 (шт)

	Болт М27 x130 ст.20Х13
	ОСТ 26-2037-96 СТО 00220256-024-2016
	300.00 (шт)

	Болт М16-6g x80 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	500.00 (шт)

	Болт М12-6g x35 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	1000.00 (шт)

	Болт М20 x90 ст.н/ж
	ст.12Х18Н10Т Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	500.00 (шт)

	Гайка М12 ст.12Х18Н10Т
	Размеры, форма, резьба, предельные отклонения и шероховатость поверхностей Гаек должны соответствовать ОСТ 26-2041-96. Технические требования по СТО 00220256-024-2016. Материал Гаек должен быть термически обработан. Механические свойства материала Гаек после термообработки указаны с учётом обеспечения разницы в твёрдости Гаек не менее чем на 15НВ: • Для стали 12Х18Н10Т: твёрдость НВ не более 140. Гайки должны быть замаркированы и упакованы в соответствии с СТО 00220256-024-2016.
	8000.00 (шт)

	Болт М16-6g x90 35 Ц.хр15 ОСТ 26-2037-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	90.00 (кг)

	Болт М12-6g x25 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	500.00 (шт)

	Гайка М24-7Н ст.35 ОСТ 26-2041-98
	Ц.хр15 , Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, твёрдость НВ 149-177. 
	30.00 (кг)

	Болт М12 x130 угл.
	ст.20 ОСТ 26-2037-96 Техн.требования по СТО 00220256-024-2016
	35.00 (кг)

	Болт М16-6g x35 35 Ц.хр15 ОСТ 26-2037-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	62.00 (кг)

	Болт М24-6g x75 35 Ц.хр15 ОСТ 26-2037-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	250.00 (кг)

	Болт М16-6g x45 35 Ц.хр15 ОСТ 26-2037-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	75.00 (кг)

	Болт М20-6g x100 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	300.00 (шт)

	Болт М16-8g x80 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	500.00 (шт)

	Гайка М10 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2041-96
	Размеры, форма, резьба, предельные отклонения и шероховатость поверхностей Гаек должны соответствовать ОСТ 26-2041-96. Технические требования по СТО 00220256-024-2016. Материал Гаек должен быть термически обработан. Механические свойства материала Гаек после термообработки указаны с учётом обеспечения разницы в твёрдости Гаек не менее чем на 15НВ: • Для стали 12Х18Н10Т: твёрдость НВ не более 140. Гайки должны быть замаркированы и упакованы в соответствии с СТО 00220256-024-2016. 
	3500.00 (шт)

	Гайка М12 ст.20 ОСТ 26-2041-96
	в соответствии с документацией
	15.00 (кг)

	Болт М8-6g x30 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	750.00 (шт)

	Болт М16-6g x30 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	500.00 (шт)

	Болт М27-6g x90 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	300.00 (шт)

	Болт М8-6g x20 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	750.00 (шт)

	Болт М16-6g x140 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	500.00 (шт)

	Болт М8-6g x40 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	700.00 (шт)

	Болт М8-6g x30 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	800.00 (шт)

	Гайка М8 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2038-96
	Размеры, форма, резьба, предельные отклонения и шероховатость поверхностей Гаек М8 должны соответствовать установленным в ОСТ 26-2038-96. Технические требования по СТО 00220256-024-2016. Материал Гаек должен быть термически обработан. Механические свойства материала Гаек после термообработки указаны с учётом обеспечения разницы в твёрдости Гаек не менее чем на 15НВ: • Для стали 12Х18Н10Т: твёрдость НВ не более 140. Гайки должны быть замаркированы и упакованы в соответствии с СТО 00220256-024-2016.
	2300.00 (шт)

	Болт М10-6g x25 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	300.00 (шт)

	Болт М27 x90 ст.20Х13
	ОСТ 26-2037-96 СТО 00220256-024-2016
	250.00 (шт)

	Болт М8-6g x40 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	750.00 (шт)

	Болт М20 x80 35
	Ц.хр.15 ОСТ 26-2037-96, Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	200.00 (кг)

	Болт М12-6g x35 35 Ц.хр15 ОСТ 26-2037-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	50.00 (кг)

	Болт М12-6g x45 35 Ц.хр15 ОСТ 26-2037-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	57.00 (кг)

	Гайка М30 ст.н/ж
	Гайка М30 ст.12Х18Н10Т Размеры, форма, резьба, предельные отклонения и шероховатость поверхностей Гаек должны соответствовать ОСТ 26-2041-96. Технические требования по СТО 00220256-024-2016. Материал Гаек должен быть термически обработан. Механические свойства материала Гаек после термообработки указаны с учётом обеспечения разницы в твёрдости Гаек не менее чем на 15НВ: • Для стали 12Х18Н10Т: твёрдость НВ не более 140. Гайки должны быть замаркированы и упакованы в соответствии с СТО 00220256-024-2016.
	300.00 (шт)

	Гайка М12 ст.20Х13 ОСТ 26-2038-96
	ОСТ 26-2041-96 СТО 00220256-024-2016
	4000.00 (шт)

	Болт М16-6g x55 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	500.00 (шт)

	Гайка М16 ст.20Х13 ОСТ 26-2038-96
	ОСТ 26-2041-96 СТО 00220256-024-2016
	2500.00 (шт)

	Болт М6-6g x30 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	1000.00 (шт)

	Болт М6-6g x25 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	500.00 (шт)

	Болт М24-6g x100 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	500.00 (шт)

	Болт М24-6g x80 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	500.00 (шт)

	Болт М12 x50 ст.н/ж
	ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96 Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	1000.00 (шт)

	Болт М24-6g x65 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	500.00 (шт)

	Болт М24-6g x50 ст.20Х13 ОСТ 26-2037-96
	СТО 00220256-024-2016
	500.00 (шт)

	Болт М6 x20 угл.
	Ц.хр.15 ОСТ 26-2037-96, Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	5.00 (кг)

	Болт М12 x90 угл.
	ст.20 ОСТ 26-2037-96 Техн.требования по СТО 00220256-024-2016
	25.00 (кг)

	Болт М6-6g x40 ст.12Х18Н10Т ОСТ 26-2037-96
	Технические требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, мех.св-ва материала болтов после термообработки (для обеспечения разницы в твёрдости болтов не менее чем на 15НВ): для стали 12Х18Н10Т: предел текучести не менее196МПа, предел прочности не менее 510МПа, относительное удлинение не менее 40%, относительное сужение не менее 55%, твёрдость НВ 152-170.
	500.00 (шт)

	Болт М10-6g x25 35 Ц.хр15 ОСТ 26-2037-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	37.00 (кг)

	Гайка М10-7Н ст.20Х13 ОСТ 26-2041-96 ОСТ 26-2041-96
	СТО 00220256-024-2016
	2000.00 (шт)

	Гайка М27 ст.20Х13
	ОСТ 26-2041-96 СТО 00220256-024-2016
	1000.00 (шт)

	Гайка М20 ст.12Х18Н10Т
	Размеры, форма, резьба, предельные отклонения и шероховатость поверхностей Гаек должны соответствовать ОСТ 26-2041-96. Технические требования по СТО 00220256-024-2016. Материал Гаек должен быть термически обработан. Механические свойства материала Гаек после термообработки указаны с учётом обеспечения разницы в твёрдости Гаек не менее чем на 15НВ: • Для стали 12Х18Н10Т: твёрдость НВ не более 140. Гайки должны быть замаркированы и упакованы в соответствии с СТО 00220256-024-2016.
	1800.00 (шт)

	Болт М6-6g x30 35 Ц.хр15 ОСТ 26-2037-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	5.00 (кг)

	Гайка М24 ст.12Х18Н10Т
	Размеры, форма, резьба, предельные отклонения и шероховатость поверхностей Гаек должны соответствовать ОСТ 26-2041-96. Технические требования по СТО 00220256-024-2016. Материал Гаек должен быть термически обработан. Механические свойства материала Гаек после термообработки указаны с учётом обеспечения разницы в твёрдости Гаек не менее чем на 15НВ: • Для стали 12Х18Н10Т: твёрдость НВ не более 140. Гайки должны быть замаркированы и упакованы в соответствии с СТО 00220256-024-2016.
	1000.00 (шт)

	Гайка М16 ст.35
	Ц.хр15 ОСТ 26-2041-96, Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, твёрдость НВ 149-177. 
	50.00 (кг)

	Гайка М20 ст.20Х13
	ОСТ 26-2041-96 СТО 00220256-024-2016
	2000.00 (шт)

	Болт М6-6g x40 35 Ц.хр15 ОСТ 26-2037-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны. Пр.текучести не менее 315МПа, пр.прочности не менее 530МПа, отн.удлинение не менее 20%, отн.сужение не менее 45%, ударная вязкость не менее 49Дж/см2, твёрдость НВ 191-217.
	8.00 (кг)

	Гайка М16 ст.12Х18Н10Т
	Размеры, форма, резьба, предельные отклонения и шероховатость поверхностей Гаек должны соответствовать ОСТ 26-2041-96. Технические требования по СТО 00220256-024-2016. Материал Гаек должен быть термически обработан. Механические свойства материала Гаек после термообработки указаны с учётом обеспечения разницы в твёрдости Гаек не менее чем на 15НВ: • Для стали 12Х18Н10Т: твёрдость НВ не более 140. Гайки должны быть замаркированы и упакованы в соответствии с СТО 00220256-024-2016.
	3000.00 (шт)

	Гайка М6 ст.н/ж
	Гайка М6 ст.12Х18Н10Т Размеры, форма, резьба, предельные отклонения и шероховатость поверхностей Гаек М6 должны соответствовать установленным в ОСТ 26-2038-96. Технические требования по СТО 00220256-024-2016. Материал Гаек должен быть термически обработан. Механические свойства материала Гаек после термообработки указаны с учётом обеспечения разницы в твёрдости Гаек не менее чем на 15НВ: • Для стали 12Х18Н10Т: твёрдость НВ не более 140. Гайки должны быть замаркированы и упакованы в соответствии с СТО 00220256-024-2016. 
	2500.00 (шт)

	Гайка М8-7Н ст.20Х13 ОСТ 26-2038-96 ОСТ 26-2038-96
	СТО 00220256-024-2016
	2300.00 (шт)

	Болт М20 x80 ст.20Х13
	ОСТ 26-2037-96 СТО 00220256-024-2016
	500.00 (шт)

	Гайка М12-7Н ст.35 Ц.хр15 ОСТ 26-2041-96
	ОСТ 26-2041-96, Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, твёрдость НВ 149-177. 
	45.00 (кг)

	Гайка М20-7Н ст.35 Ц.хр15 ОСТ 26-2041-96
	Техн.требования по СТО 00220256-024-2016, термически обработаны, твёрдость НВ 149-177. 
	87.50 (кг)


Место поставки товаров, выполнения работ, оказания услуг: Смоленская область, Дорогобужский район, г. Дорогобуж, территория Промплощадка ПАО "Дорогобуж"
Срок поставки: В соответствии с документацией.
Условия поставки: В соответствии с документацией.
Условия оплаты: отсрочка платежа 10 б.д.
Дополнительные условия и требования:

Место подачи предложений: Электронная торговая площадка ПАО "Акрон" https://etp.acron.ru/
Дата и время начала подачи предложений: 16.05.2025 10:00:00
Дата и время окончания подачи предложений: 23.05.2025 12:00:00
Место, дата и время рассмотрения предложений: 23.05.2025 12:05:00
Место, дата и время подведения итогов закупки: 23.05.2025 12:10:00

Запрос предложений или Редукцион не является торгами (конкурсом, аукционом) или публичным конкурсом в соответствии со статьями 447 – 449 части первой и статьями 1057 – 1061 части второй Гражданского кодекса Российской Федерации, и не накладывает на Организатора и Заказчика обязательств, установленных указанными статьями Гражданского кодекса Российской Федерации.

Организатор имеет право вносить изменения в извещение о проведении Запроса предложений или Редукциона и в сопроводительную документацию в любое время до истечения срока подачи предложений.

Заказчик, Организатор имеют право отказаться от проведения Запроса предложений или проведения Редукциона в любое время до подведения его итогов, не неся никакой ответственности перед участниками размещения заказа или третьими лицами, которым такие действия могут принести убытки, а также оставляет за собой право не разглашать состав участников процедур и коммерческие условия предложений.

